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Antrag auf Nichtnennung 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ AS^giergr 9 ^ Wetterechter 8 " odtete «°' — eingefarbter Schichten auf A.uminium und 

StranggepreSte Profile aus Aluminium und Aluminiumle- 
gierungen werden anodisch oxidiert und in einem Farbebad 
das ein Metallsalz und eine organische Farbstoffkomponen ' 
te enthalt, eingefarbt 

Die Profile werden anschlie&end in eine wasserige Losung 
mit Nickel- und Fluoridionen eingebracht und danach in 
HeiSwasseroderDampfverdichtet. 
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1. Verfahren zur Erzielung licht- und wetterbestan- 
diger anodisierter und eingefarbter Oxidschichten 
auf Aluminium und Aluminiumlegierungen. da- 
durch gekennzeichnet, daB die Oxidschichten 
nach ihrer Einfarbung in zwei Stufen zunachst einer 
Behandlung in einer Nickel- und Fluoridionen ent- 
haltenen wasserigen Losung und anschlieBend ei- 
ner HeiBwasser- oder Dampfverdichtung unterzo- 
gen werden. ' * 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Behandlung in der ersten Stuf e bei 
einer Temperatur zwischen Raumtemperatur und 
40° C, vorzugsweise bei 28 bis 35° C durchgefuhrt 
wird. 

3. Verfahren nach Anspriichen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Behandlung in der ersten 
Stufe Ober eine Zeit von 2 bis 20 min„ vorzugsweise 
Qber 5 bis 10 min. durchgefuhrt wird. 

4. Verfahren nach Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die wasserige Losung der ersten 
Stufe eine Konzentration an Nickel von 1 bis 10 g/1, 
vorzugsweise 2 g/1 und an Fluorid von 1 bis 15 g/1, 
vorzugsweise 1 bis 1,5 g/1 hat 

Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erzeugung 
licht- und wetterechter anodisierter und eingefarbter 
Schichten auf Aluminium und Aluminiumlegierungen. 

In zahlreichen industriellen Anwendungen hat sich 
der Einsatz von farbig anodisiertem Aluminium und 
Aluminiumlegierungen bewahrt. Mehrere Verfahren 
haben sich in den letzten Jahren durchgesetzt. Die soge- 
nannten integralen Farbanodisationsverfahren und die 
elektrolytische Einfarbung anodisierter Schichten sind 
bewahrte Verfahrenstechniken. die zu sehr licht- und 
wetterbestandigen Schichten fuhren. Aus diesem Gran- 
de wird Aluminium, das nach den genannten Verfah- 
renstechniken oberflachenbehandelt wurde, auch in der 
Architektur eingesetzt, auch in solchen Regionen, wo 
die atmospharischen Einflusse aggressiv auf ein Bauob- 
jekt einwirken konnen. 

Mit den genannten Verfahren lassen sich aber im we- 
sentlichen nur bronzefarbene bis schwarze Schichten 
einfarben. Seit langen Jahren wird daher eine Verfah- 
renstechnik angeboten, anodisierte Oberflachen ad- 
sorptiv mit spezieilen Farbstoffen einzufarben. Hier 
zeigte sich, daB die Licht- und Witterungsbestandigkeit 
in der AuBenanwendung aber auch der Farbeindruck im 
allgemeinen zu wiinschen ubrig lassen. 

Ein aus dieser Verfahrenstechnik weiterentwickeltes 
Behandlungsverfahren fur anodisierte Schichten sieht 
vor, die frisch anodisierten Schichten zunachst einer 
elektrolytischen Behandlung in einem metallsaizhalti- 
gen Elektrolyten unter Wechselstrom auszusetzen, urn 
eine Vorfarbung zu erzielen und dann die Oberflache in 
einem weiteren Bad adsorptiv einzufarben. Derartig 
eingefarbte Schichten fuhren zu zahlreichen asthetisch 
angenehmen Farbeindrucken, deren Licht- und Wetter- 
bestandigkeit aber in hohem MaBe von der Qualitat der 
nachfolgenden Verdichtung abhangt. 

Dabei zeigte sich jedoch, daB auch eine sehr sorgfalti- 
ge Verdichtung noch nicht zu opttmaler Licht- und Wet- 
terbestandigkeit fOhren muB. Versuche mit verschiede- 
nen Verdichtungsadditiven fuhrten aber auch noch zu 
keinem befriedigenden Ergebnis. Auch der Ersatz der 



HeiBwasserverdichtung durch eine sogenannte Kaltim- 
pragnierung brachte nicht den gewunschten Erfolg. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, die 
Licht- und Wetterbestandigkeit eingefarbter, insbeson- 

5 dere adsorptiv eingefarbter, anodisch erzeugter Oxid- 
schichten zu verbessern. Zur Losung dieser Aufgabe 
wird vorgeschlagen, die eingefarbten Oxidschichten in 
zwei Stufen nach ihrer Einfarbung zunachst einer Be- 
handlung in einer Nickel- und Fluoridionen enthaltenen 

io wasserigen Losung und anschlieBend einer HeiBwasser- 
oder Dampfverdichtung zu unterziehen. 

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
wird eine Behandlung in der ersten Stufe bei Raumtem- 
peraturen bis 40° C, vorzugsweise aber zwischen 28 und 

15 35°C durchgefuhrt 

Desweiteren wird vorgeschlagen, die Behandlung 
Uber eine Zeitdauer von 2 bis 20 min., vorzugsweise von 
5 bis 10 min., durchzufuhren. In der wasserigen Losung 
betragt die Konzentration an Nickel 1 bis 10 g/1, yor- 

20 zugsweise 2 g/1, an Fluoriden 1 bis 15 g/1, vorzugsweise 1 
bisl,5g/L 

Die Erfindung wird an einem Beispiel erlautert 

25 StranggepreBte Profile aus Aluminium werden ano- 
disch oxidiert Sie werden dann nach einer Zwischen- 
spulung einem Farbeelektrolyten zugefuhrt, der auBer 
einem Metallsalz eine organische Farbstoffkomponente 
enthalt 

30 Nach der Behandlung im Farbeelektrolyten und nach 
einer anschlieBenden Spulbehandlung wird das Gehan- 
ge mit den Profilen tiber 6 min. in eine wasserige Lo- 
sung, die Nickel- und Fluoridionen enthalt und eine 
Temperatur von 28 bis 30° C hat, getaucht. Nach dieser 
35 Behandlung erfolgt die Verdichtung in HeiBwasser. 

Die Prufungen der Profile auf Licht- und Wetterbe- 
standigkeit zeigten uberraschenderweise, daB selbst 
nach langen Expositionszeiten von > 2000 h im Weat- 
her-o-meter-Gerat keine Farbanderung - weder be- 
40 zuglich der Helligkeit noch der Farbtiefe — auftrat, 
wahrend Vergleichsproben, die ohne die erfindungsge- 
maBe Vorbehandlung nur in HeiBwasser mit und ohne 
Additiven vorbehandelt worden waren, mehr oder we- 
niger starke Veranderungen der Farbeindriicke bereits 
45 nach kurzerer Zeit zeigten. 

Profile, die nach ihrer anodischen Oxidation unmittel- 
bar in einem Farbebad adsorptiv eingefarbt werden 
oder Profile, die nach ihrer anodischen Oxidation in ei- 
nem Metallsalze enthaltenen Elektrolyten elektrolytisch 
50 eingefarbt und dann in einem Farbebad adsorptiv einge- 
farbt werden, konnen nach der gleichen Verfahrens- 
technik behandelt werden. Auch hier zeigten die Unter- 
suchungen der Licht- und Witterungsbestandigkeit im 
Vergleich zu unbehandelten Proben uberraschend gute 
55 Ergebnisse. 
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